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1 Паспорт рабочей программы ПП.03. Производственная практика 
 

1.1. Область применения программы 

 Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа 
производственной  практики) является частью основной профессиональной образовательной 
программы в соответствии с ФГОС по программам   подготовки квалифицированных 
рабочих и служащих 15.01.32  «Оператор станков с программным управлением» в части  
освоении основного вида профессиональной деятельности (ВПД): «Изготовление деталей 
на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям 
технологического процесса» 

и соответствующих профессиональным компетенциям (ПК): 
 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 
наметаллорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных,копировальных,шпоночных 
ишлифовальных)спрограммнымуправлением. 

 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 
дляработынаметаллорежущихстанкахразличноговидаитипа(сверлильных,токарн
ых,фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным 
управлением,настройкустанкавсоответствии сзаданием. 

 
ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию 

разработанныхуправляющихпрограммнаосновеанализавходныхданных,тех
нологическойиконструкторской документации. 

ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок 
иинструментов на металлорежущих станках с программным управлением с 
соблюдениемтребованийккачеству,всоответствиисзаданиемитехническойдокуме
нтацией. 

иметьпрактическийопыт: 

 выполнениеподготовительныхработиобслуживания рабочего 
местаоператорастанкаспрограммнымуправлением; 

 обработка идоводка деталей,заготовоки инструментовна 
металлорежущихстанкахспрограммнымуправлениемссоблюдениемтребованийккачеству,в
соответствиисзаданием, технологическойи конструкторскойдокументацией; 

 подготовкакиспользованиюинструментаиоснасткидляработынаметаллорежущих 
станках с программным управлением, настройку станка в соответствии сзаданием; 



 переноспрограммынастанок,адаптацииразработанныхуправляющихпрограммнао
сновеанализавходныхданных,технологическойиконструкторскойдокументации; 

уметь: 

 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места 
операторастанкаспрограммнымуправлениемвсоответствиистребованиямиохранытруда,про
изводственнойсанитарии,пожарнойбезопасностииэлектробезопасности 

 определятьрежимрезанияпосправочникуипаспортустанка; 
 составлятьтехнологическийпроцессобработкидеталей,изделий; 
 выбирать и подготавливать к работе универсальные,

 специальныеприспособления,режущийиконтрольно-измерительныйинструмент; 
 выполнять технологические операции при изготовлении детали

 наметаллорежущемстанкесчисловымпрограммнымуправлением 
 определятьвозможностииспользованияготовыхуправляющихпрограммнастанках

ЧПУ 
знать: 

 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка 
спрограммнымуправлением,требованияохранытруда,производственнойсанитарии,пожарн
ойбезопасности и электробезопасности; 

 правилаопределениярежимоврезанияпосправочникамипаспортустанка; 
 организацию работ при многостаночном обслуживании станков с 

программнымуправлением; 
 приемы,обеспечивающиезаданнуюточностьизготовлениядеталей, 
 правилаперемещениягрузовиэксплуатацииспециальныхтранспортныхигрузовых

средств 
 устройствоипринципыработыметаллорежущихстанковспрограммнымуправление

м,правилаподналадки; 
 наименование, назначение,устройствоиправила применения 

приспособлений,режущегои измерительного инструмента 
 правилапроведенияанализаивыбораготовыхуправляющихпрограмм; 
 основныенаправленияавтоматизациипроизводственныхпроцессов 
 системыпрограммногоуправлениястанками; 
 основныеспособыподготовкипрограммы. 

 
ПП.03. Производственная практика входит в профессиональный модуль ПМ.03 

Изготовлениедеталейнаметаллорежущихстанкахспрограммнымуправлениемпостадиям 
технологического процесса и проводится концентрированно после 
завершенияпроцессаосвоенияобучающимисяпрофессиональныхкомпетенцийврамкахданн
огопрофессиональногомодуля. 
Рабочая  программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании  при профессиональной подготовке по 
профессиям 19149 «Токарь», 19479 «Фрезеровщик», 18355 «Сверловщик». 

 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения 

модуля 



С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими 
профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля 
должен знать: 

Иметь практический опыт: 

 выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора 
станка с программным управлением; 

 обработка и доводка деталей , заготовок и инструментов на 
металлорежущихстанкахспрограммнымуправлениемссоблюдениемтребованийккачеству,в
соответствиисзаданием, технологической и конструкторской документацией; 

 подготовкакиспользованиюинструментаиоснасткидляработынаметаллорежущих 
станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием; 

 переноспрограммынастанок,адаптацииразработанныхуправляющихпрограммнао
сновеанализавходныхданных,технологическойиконструкторскойдокументации; 

уметь: 

 осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места 
операторастанкаспрограммнымуправлениемвсоответствиистребованиямиохранытруда,про
изводственнойсанитарии,пожарнойбезопасностииэлектробезопасности 

 определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 
 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 
 выбирать и подготавливать к работе универсальные,

 специальныеприспособления,режущийиконтрольно-измерительныйинструмент; 
 выполнять технологические операции при изготовлении детали на 

металлорежущем станке с числовым программным управлением 
 определятьвозможностииспользованияготовыхуправляющихпрограммнастанках

ЧПУ 
знать: 

 правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка 
спрограммнымуправлением,требованияохранытруда,производственнойсанитарии,пожарн
ойбезопасности и электробезопасности; 

 правилаопределениярежимоврезанияпосправочникамипаспортустанка; 
 организацию работ при многостаночном обслуживании станков с 

программнымуправлением; 
 приемы,обеспечивающиезаданнуюточностьизготовлениядеталей, 
 правилаперемещениягрузовиэксплуатацииспециальныхтранспортныхигрузовых

средств 
 устройствоипринципыработыметаллорежущихстанковспрограммнымуправление

м,правилаподналадки; 
 наименование, назначение,устройствоиправила применения 

приспособлений,режущегои измерительного инструмента 
 правилапроведенияанализаивыбораготовыхуправляющихпрограмм; 
 основныенаправленияавтоматизациипроизводственныхпроцессов 
 системыпрограммногоуправлениястанками; 
 основныеспособыподготовкипрограммы. 

 
 
 



 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 
всего производственной практике  нагрузки обучающегося –216 часа  
 

2.  РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 
видом профессиональной деятельности Обработка деталей на металлорежущих станках 
различного вида и типа, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 
Код Наименование  результата обучения 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы 
наметаллорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 
фрезерных,копировальных,шпоночных 
ишлифовальных)спрограммнымуправлением. 

ПК 3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки 
дляработынаметаллорежущихстанкахразличноговидаитипа(сверлильных,токарн
ых,фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным 
управлением,настройкустанкавсоответствии сзаданием. 

ПК 3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию 
разработанныхуправляющихпрограммнаосновеанализавходныхданных,тех
нологическойиконструкторской документации. 

ПК 3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок 
иинструментов на металлорежущих станках с программным управлением с 
соблюдениемтребованийккачеству,всоответствиисзаданиемитехническойдокуме
нтацией. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 
длявыполнениязадачпрофессиональной деятельности. 

ОК 03. Планироватьиреализовыватьсобственноепрофессиональноеиличностноеразвитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 



ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

 
 
 
 

  
 
 
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ (по профилю 
специальности) 

3.1. Объем производственной  практики и виды работ 

Вид учебной работы Количество часов  

ПМ.03. «Изготовление деталей на металлорежущих станках с 
программным управлением по стадиям технологического процесса 

МДК.03.01. «Изготовление деталей на металлорежущих станках с 
программным управлением по стадиям технологического 
процесса» 

. 

138 

 Дифференцированный зачет 6 

ИТОГО 144 



9  

3.Структура и содержание ПП.03. Производственная практика 
 

Код 
профессиональных

компетенций 

Наименование разделов 
ПП.03.01Производственная

практика (по профилю 
специальности) 

 Виды работ Наименование тем 
ПП.03.01 

Производственная 
практика (по профилю 

специальности) 

 
Количество 

часов по темам 

1 2 4 5 6 
ПК3.1-ПК3.4, ПП.03. 

Производственная 
практика, 4 недели 

 
 

 
 

 
144 

Втомчисле:    
ПК3.1-ПК3.4. Раздел 1.МДК.03.01 

Изготовление деталей на 
металлорежущих станках 
с программным 
управлением по стадиям 
технологического 
процесса 

. 
Изучение целей и задач 
ПП.03. 
Производственная 
практика  

 
Введение  
Прохождение инструктажа 
по производственной 
практике, охране труда, ТБ. 
Знакомство с цехом и 
рабочим местом 

 
6 

Контроль работы систем 
обслуживаемых станков по 
показателям цифровых табло и 
сигнальных ламп; 
Подналадка отдельных узлов и 
механизмов станков в процессе 
работы; 
Регламентное техническое 
обслуживание станков с 
числовым программным 
управлением и манипуляторов 
(роботов); 
  

 
Тема 1.1 
Ознакомления и 
управления станка с ЧПУ 

 
 
 
 
 

6 
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Основные режимы работы с ЧПУ. 
Подготовка станка к работе. 
Установка инструментов и привязка 
к нулевой точке заготовки. 
Работа в режиме  с готовой 
программой ,ввод программы. 
Сохранение   УП. Подготовка УП 
несложных  деталей, корректировка 
УП 

Тема1.2 
Подготовка станка к работе. 
Работа в режиме готовой 
программы 

 
24 

Контроль выхода инструмента в 
исходную точку и корректировка 
его , замена режущего 
инструмента, снятие обработанных 
деталей;  
Контрольно-диагностические, 
регулировочные, наладочные, 
крепёжные работы на станках с 
ЧПУ; 
Устранение мелких неполадок в 
работеинструментовиприспособлен
ий;Составлениетехнологическихэск
изов,работастехнологической 
документацией. 

 
Тема1.3 
Работа на станке с ЧПУ 

 
 
 
 
 

12 
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Обработка валов и втулок на 
токарных станках с ЧПУс пульта 
по 8—11квалитетам точности с 
большим числом переходов и 
применением трёх и более 
режущих инструментов; 
Ввод программ или установка 
программоносителей и заготовок 
,установка; Закрепление и выверка 
приспособлений и инструмента; 
Обработка на токарных станка 
винтов ,гаек, упоров ,фланцев 
,колец, ручек; 
Обработка на токарно-
револьверных станках наружного и 
внутреннего контура. 

 

Тема1.5 
Обработка деталей 
На токарных, станках с ЧПУ 
по 8-11 квалитетам точночти 

 
 
 
 
 
 

48 

  Фрезерование наружного и 
внутреннегоконтура, рёбер по торцу 
на трёхкоординатных 
станках кронштейнов, фитингов, 
коробок ,крышек, кожухов, муфт, 
фланцев фасонных деталей со 
стыковыми и опорными 
плоскостями, расположенными под 
разными углами, с рёбрами и 
отверстиями для крепления 
фасонного контура; 

Тема1.6 
Обработка деталей 

на фрезерных станках с ЧПУ 
по 8-11 квалитетам точночти 

           12 

Сверление, растачивание, цекование 
, зенкование,  нарезание резьбы в 
отверстиях сквозных и глухих, 
имеющих координаты, в деталях 
средних и крупных габаритов из 
прессованных профилей, горяче –
штампованных заготовок 
незамкнутого 

 
 

Тема1.7 
Обработка деталей 
На сверлильных станках с 
ЧПУ 

 
 
 

18 
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Или кольцевого контура из 
различных металлов. 

Использование станка в комплекте с 
CAD/CAMсистемой; 
Контроль обработки поверхностей 
деталей контрольно-
измерительными инструментами. 

 
Тема1.9 
Система CAD/CAM 

 
12 

  Дифференцированный зачет                  6 

  ВСЕГО:  144 

 
 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие 
обозначения:1-ознакомительный(узнаваниеранееизученныхобъектов, свойств); 
2- -репродуктивный(выполнениедеятельностипообразцу,инструкцииилиподруководством); 
3- -продуктивный(планированиеисамостоятельноевыполнениедеятельности,решениепроблемныхзадач) 

 

 



 

4.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ 

 
4.1  Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация  ПП.02. Производственная практика ПМ.02 «Изготовление деталей на 
металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса 

осуществляется на базе  машиностроительного предприятия: производственных участков 
механической обработки деталей. Оборудование предприятий и рабочих мест соответствует 
квалификационным требованиям, предъявляемым к специалистам в области машиностроения. 

 
4.2. Информационное обеспечение обучения. 
 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, основные источники: 

Учебники: 

1. DMGMORIAcademy-руководство по обучению – токарные технологии  

Sinumerikoperate – Shopturn, серия CTX, программирование настройка и эксплуатация 

2. DMGMORIAcademy-руководство по обучению – фрезерные технологии  

Sinumerikoperate – Shopmill, серия CTX, управление и программирование 

Справочники: 

1. METALWORKING PRODUCTS 94/95, Sandvikcoromant – режущиеинструменты. 

2. Ручные измерительные инструменты «Mitutoyo», Руководство по эксплуатации, техническому 

обслуживанию и уходу. 

3. Справочник «Mitutoyo» по высокоточным средствам измерения. 

Сайты: 
http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для 

металлообработки 
http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя. 

 

4.3.ОбщиетребованиякорганизацииПП.03.Производственнаяпрактика 
 

ПП.03.Производственнаяпрактикапроводитсяобразовательнымучреждениемприосвоении 
обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля 
иреализуетсяконцентрированнопослезавершениятеоретическихзанятийврамкахпрофессиональног
омодулей. 

ПП.03.Производственнаяпрактикапроводитсяворганизацияхнаосноведоговоров,заключаем
ых между образовательной организацией и организациями. 

Руководителем практики разрабатывается и выдается обучающимся задание, в 
которомприводитсяконкретныйпереченьподлежащихосвоениюиразработкезадач/вопросовпопроф
ессиональномумодулю.Формаотчетности: дневник практики, отчет по практике. 

Форма оценки–дифференцированныйзачет. 
 

4.4.Кадровоеобеспечениеобразовательногопроцесса 
 
ПП.03.Производственнаяпрактикапроводитсямастерамипроизводственногообученияи(или) 
преподавателями дисциплин профессионального цикла. Опыт деятельности в 



 

организацияхсоответствующейпрофессиональнойсферыявляетсяобязательным.Преподавателипол
учаютдополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в 
томчислевформестажировки впрофильныхорганизацияхнереже1разав3года. 

Руководители практики от организации определяют из числа 
высококвалифицированныхработниковорганизации,наставников,помогающихобучающимсяовладе
ватьпрофессиональныминавыками. 

 
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯ 

                                    ПП.03. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯПРАКТИКА 
 
Цельюм оценки по ПП.03.Производственнаяпрактикаявляетсявыявление: 

- профессиональных и общих компетенций; 
               - практического опыта и умений. 
 

Результаты 
(освоенныепрофессиональныеко
мпетенции) 

Основные 
показателиоценкир
езультата 

Формы и 
методыконтроляи
оценки 

ПК 3.1 Осуществлять подготовку 
иобслуживаниерабочегоместадляра
боты на металлорежущих 
станкахразличноговидаитипа(сверл
ильных, 
 токарных,фрезе
рных,
 копировальных,
шпоночныхишлифовальных)спрогр
аммнымуправлением 

правилаподготовкикработе
исодержаниярабочихместоп
ераторастанкаспрограммны
муправлением,требованияо
храны труда, 
производственнойсанитари
и,
 пожарной
безопасности 
 иэлектро
безопасности; 

Текущийконтроль 
Наблюдениеиоценкавыпо
лнения 
практическихработ,
 целевые
наблюдения 
Оценка
 выполнения
производственных,компле
ксных 
 работ,прове
рочных 
работПромежуточнаяатте
стация. 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку 
киспользованиюинструментаиоснас
ткидляработынаметаллорежущих
   
 станкахразличн
оговидаитипа(сверлильных,  
 токарных,фрезе
рных,
 копировальных,
шпоночныхишлифовальных)спрогр
аммным 
 управлением,на
стройкустанкавсоответствиис 
заданием 

устройствоипринципыработ
ыметаллорежущихстанковс
программнымуправлением,
 
 правилаподнал
адки;наименование,назначе
ние,устройствоиправила 
 примененияпри
способлений,режущегои
 измерительного
инструмента 

Наблюдениеиэкспертнаяп
ооперационная
 оценка
выполненияпрактическог
озадания. 
Проверочныеработы 

ПК3.3.Осуществлятьпереноспрогра
ммынастанок,адаптациюразработан
ных
 управляющих
программнаосновеанализавходныхд
анных,технологическойиконструкто
рской документации 

основные
 направления
автоматизациипроизводстве
нныхпроцессов; 
системы
 программного
управления 
станками;основные 

Наблюдениеиэкспертнаяп
ооперационная
 оценка
выполненияпрактическог
озадания. 
Проверочныеработы 



 

 способы 
подготовкипрограммы; 

ПК3.4.Веститехнологическийпроце
ссобработкиидоводкидеталей, 
заготовок и 
инструментовнаметаллорежущихст
анкахспрограммнымуправлениемсс
облюдениемтребованийккачеству, в 
соответствии с 
заданиемитехническойдокументаци
ей 

правила
 определения
режимоврезанияпосправочн
икамипаспортустанка; 
организацию работ
 примногост
аночном 
обслуживании станков
 спрограмм
ным управлением;приемы, 
обеспечивающиезаданную 
точностьизготовлениядетал
ей. 

Наблюдениеиэкспертнаяп
ооперационная
 оценка
выполненияпрактическог
озадания. 
Проверочныеработы 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 
проверятьуобучающихсянетольконаличиепрофессиональныхкомпетенций,ноиразвитиеобщих 

компетенцийиобеспечивающихихумений. 
 

Результаты(освоенныеоб
щиекомпетенции) 

Основные показатели 
оценкирезультата 

Формы и 
методыконтр
оля 

ОК1Выбиратьспособыреше
ния задач 
профессиональной
деятельности, 
применительнокразличным
контекстам. 

Распознавать задачу и/или проблему 
впрофессиональноми/илисоциальномк
онтексте;Анализироватьзадачуи/илип
роблемуивыделятьеёсоставные части; 
Правильно 
выявлятьиэффективноискатьинформа
цию,необходимуюдлярешениязадачии
/илипроблемы;Составитьпландействия
,Определитьнеобходимыересурсы;Вла
детьактуальнымиметодами работы в 
профессиональнойисмежныхсферах;Р
еализоватьсоставленныйплан;Оценива
тьрезультатипоследствиясвоихдействи
й(самостоятельно или с 
Помощью наставника). 

Наблюдение и оценка 
работ по практике при 
проведенииПП.03.01Про
изводственнаяпрактика 

ОК 2. Осуществлять поиск, 
анализиинтерпретациюинф
ормации,необходимойдляв
ыполнениязадачпрофессион
альной 
деятельности 

Определять      задачи       поиска 
информации.        Определять 
необходимые источники информации 
Планировать    процесс     поиска. 
Структурировать    получаемую 
информацию.   Выделять   наиболее 
значимое в перечне информации. 
Оценивать практическую значимость 
результатов  поиска.    Оформлять 
Результаты поиска 

Оценка доли 
Самостоятельности при 
выполнении 
практических работ по 
производственной 
практике. 



 

ОК3.Планироватьиреализов
ыватьсобственноепрофесси
ональноеиличностноеразвит
ие 

Определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности. 
Выстраивать    
траектории профессионального и 
личностного развития 

Экспертное наблюдение 
и оценка деятельности 
обучающегося  в 
процессе
 освоения
программыПП.03.01Про
изводственная 
практика. 

ОК 04.  Работать в 
коллективе     и
 команде 
,эффективно 
взаимодействовать  с 
коллегами, руководством 
,клиентами. 

Работа в коллективе и команде, 
эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, другими 
обучающимися. 

Экспертное  
наблюдение и оценка 
деятельности 
обучающегося в 
процессе 
освоенияпрограммыПП.
03.01 
Производственная
практика. 

ОК05.Осуществлятьустную
иписьменнуюкоммуникаци
ю на государственном языке 
с учетом
 особенностей
социального и культурного 
контекста. 

Составлять и вести документацию в 
рамках должностной инструкции 

Экспертное наблюдение 
и оценка деятельности 
обучающегося в 
процессе освоения 
программы 
ПП.03.01Производствен
ная практика. 

ОК 06. Проявлять Описыватьзначимостьсвоей Экспертноенаблюдение 
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гражданско-
патриотическую 
 позицию,демо
нстрироватьосознанное
 поведение
 наоснове 
 традиционны
хобщечеловеческихценност
ей,  
 применятьста
ндартыантикоррупционног
о 
поведения 

профессии;понятие 
общечеловеческих 
ценностей;значимость 
профессиональнойдеятельност
и попрофессии 

и оценка 
деятельностиобучающ
егося впроцессе 
освоенияпрограммы 
ПП.03.01Производстве
ннаяпрактика. 

ОК07.Содействоватьсохран
ениюокружающейсреды, 
ресурсосбережению,эффект
ивнодействоватьвчрезвыча
йныхситуациях 

Соблюдатьнормыэкологической 
безопасности. Определять 
направленияресурсосбережения в 
рамкахпрофессиональной 
деятельности 
попрофессии(специальности) 

Экспертноенаблюдениеи 
оценка 
деятельностиобучающег
ося впроцессе 
освоенияпрограммы 
ПП.03.01Производствен
ная 
практика. 

ОК08.Использоватьсредств
а
 физическо
йкультуры для сохранения 
иукрепленияздоровьявпроц
ессе 
профессиональнойдеятельн
ости 
 иподдержа
ния необходимогоуровня
 физическо
йподготовленности. 

Использоватьфизкультурно- 
оздоровительную деятельность 
дляукрепленияздоровья,достижени
я 
жизненныхипрофессиональныхцелей; 
Применятьрациональныеприемыд
вигательных функций 
впрофессиональной 
деятельностиПользоваться 
средствамипрофилактикиперенап
ряжения 
характернымидляданнойпрофессии 

Экспертноенаблюдениеи 
оценка 
деятельностиобучающег
ося впроцессе 
освоенияобразовательно
йпрограммы 
ПП.03.01Производствен
наяпрактика. 

ОК 9.
 Использоватьинфор
мационныетехнологии 
 в 
профессионально
йдеятельности. 

Применять средства 
информационныхтехнологий для 
решенияпрофессиональныхзадачИспо
льзовать 
современноепрограммноеобеспечение 

Экспертноенаблюдениеи
оценкадеятельностиобуча
ющегося 
 впроцесс
е
 освоения
программыПП.03.01Прои
зводственная 
практика. 

ОК 10.
 Пользоватьсяпрофе
ссиональной 
документацией на 
государственном
 
ииностранномязыках. 

Пониматьобщийсмыслчеткопроизнесе
нныхнаанглийскомязыкевысказывани
йнапрофессиональныетемы, понимать 
тексты на 
английскомязыкенабазовыепрофессио
нальныетемы,участвоватьвдиалогахна
профессиональные
 темы.
Обосновыватьиобъяснитьсвои 
действия(текущиеипланируемые) 

Экспертноенаблюдениеи
оценкадеятельностиобуча
емоговпроцессеосвоения
образовательнойпрограм
мыпоучебнойпрактике. 
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ОК 11. Использовать 
знанияпо
 финансово
йграмотности,планировать
предпринимательскую 
деятельность
 
впрофессиональнойсфере. 

Владетьактуальнымиметодамиработы
впрофессиональнойисмежныхсферах;
Реализоватьсоставленныйплан;Оценив
атьрезультатипоследствиясвоих 
действий(самостоятельноилиспомощь
юнаставника). 

Оценка 
долисамостоятельности 
привыполненияпрактич
еских работ 
поучебнойпрактике. 

 

  
 


